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Abstract of DE4312419 

Apparatus for the production of a spun-bonded 
web from aerodynamically drafted thermoplastic 
filaments. It possesses a spinning head with a 
plurality of spinneret bores, out of which issues 
an on the one hand wide and on the other hand 
at least single-row curtain of thermoplastic, a 
cooling chamber with a chamber cross-section 
rectangular in the horizontal direction and 
decreasing in the direction of run of the filaments, 
a drafting nozzle connected to the cooling 
chamber and having a nozzle cross-section 
which is likewise rectangular in the horizontal 
direction and which is smaller than the narrowest 
chamber cross-section, and a set-off at the outlet 
of the drafting nozzle on at least one drafting- 
nozzle wall. Connected to the drafting nozzle is a 
web-laying subassembly in the form of a jet pump 
with a draw-in resembling a Venturi tube in the 
vertical direction and a diffuser outlet as well as a 
flow cross-section rectangular in the horizontal 
direction and at least one free-air suck-in orifice 
in the region of the draw-in. A sUction blower is 
arranged in the region of the web-laying 
subassembly under a continuously moved 
depositing screen band. The air quantity sucked 
in by the jet pump can be controlled or regulated 
by means of the suction blower. 
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Prufungsantrag gem.<§ 44 FatG ist gestellt 

© Anlage fur die Hersteilung einer Spinnvliesbahn aus aerodynamischen verstreckren Filamenten 
Kunststoff 

© Anlage fur die HersteJJung einer Spinnvliesbahn aus 
aerodynamisch verstreckren Filamenten aus thermopiasti- 
schem Kunststoff. Sie besitzt einen Spinnkopf mit einer 
Mehrzahl von Spinndusenbohrungen. aus dem ein einerseits 
brerter, andererseits zumindest einreihiger Vorhang aus 
thermoplastischem Kunststoff austritt, eine Kuhlkammer rnit 
in horizontaier Richtung rechteckigem, in Laufrichtung der 
FTIamente abnehmendem Kammerquerschnitt, eine an die 
Kuhlkammer angeschiossene Verstreckduse mit einem 
ebenfalls in horizontaier Richtung rechteckigen Dusenquer- 
schnitt, der kleiner ist ais derschmalste Kammerquerschnitt, 
und einen Rucksprung am Austritt der Verstreckduse an 
zumindest einer Verstreckdusenwand. An die Verstreckduse 
ist eine Viieslegebaugruppe in Form einer Strahlpumpe mit 
in vertikafer Richtung venturiartJgern Einzug und Diffusor- 
austritt sowie in horizontaier Richtung rechteckigem Strd- 
mungsquerschnitt sowie mit zumindest einer Freiluft-Ein- 
saugoffnung im Bereich des Ein2uges angeschlossen. Unter 
einem kontinuieriich bewegten Ablegesiebband ist im Be- 
reich der Viieslegebaugruppe ein Sauggebiase angeordnet. 
pie Luftmenge, die durch die Strahlpumpe angesaugt wird, 
ist rnit Hilfe des Sauggeblases steuerbar oder regelbar. 
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Beschreibung SS^B^fSSEiBiner angeschlossenen Verstreck- 

einer Spinnvliesbahn aus aerod>mamisch ^meckten W ^ def schmalste Kammerquerschnitt. 

rJamenten aus thermopl ? d S chem ^.wj^g^ ■ SVuckspnmg am Austria der Verstreckduse an 
nem Spinnkopf, einer Kuhlkammer, emerVemrMtau ^ einer verstreckdfisenwand, 

se und einem ^legesiebbana unter dem einSaugge ztunui Verstreckduse angeschlossenen Vheslege- 
blase angeordnet ist. Anlagen ^«es A ^aus^d^ser «J ^ Form einer S trahlpumpe nut in vemkaJer 

Z^c^ls^xms^^^^^^^l , 0 Sung venturiartigem Einzug una D.rrusoraustrm 

formen bekann. Sie mussen grundsa^ .o £ hori20n taler Richtung recnteckigem Su-o- 

tenden Forderungen genugen, namhch nut groBer ^Lei mungsquerschn itt und niit zumindest einer Freiluf t-Em- 
stung in bezug auf das in der Zeiteinheit wrgesteuie 5 h i des £i es und 

^vBesbahnvolumen axbeiten und ' Sp^vbesbannen ^|«^ nSnuierlich bewegien Ableg esiebband. un ter 

mit vorgegebenen Qualitatsparametern in engen oie ^ ^ ^ ^ ^^^^^^6 em Sauggebla- 

-"£5^|JSS l^efdt LuSenge, die durcb die als Strahlpumpe 
geht {US 44 05 297), ist die Verstreckduse ein Spaltraum wow ^ vijeslegebaugnippe angesaugt wird, mit HU- 
St groBer Spaitdicke, wobei die eine spaltraumb.lden- steuWbar oder regelbar ist. - Die 

de Wand sich bis rum Spinnkopf fortgesem und .to der Erkenntnis aus, daB es zur Erho- 

andere, eine keilformige KLuMkammer bis zu zo ™ a ^^ g be5 eine r Aiilage des vorstehend be- 

einem entsprechenden ProzeBluftein laBgef »ne 3f ebeneil Aufoaus erforderlich ist, die Funkuon Ver- 
besondere Vlieslegebaugruppe ist mcht^ SUkung einerseits, VTieslegung andererseits zu tren- 
vielmehr dient die Verstreckduse in Form ^des Spah *rec gesonderen Anlagenbauteilen zuzuordnen. Die 
raumes gleichzeitig als Vlieslegeeinnchtung. Das ver ibl da2U beso ndere Anlagenbauteile an, 

angt eine verhaltnismaBig.groBe Spaltd^ke^e ver * ™^ ersd „ die VersCTeckd use des beschnebenen 
steUbar ist und in der Praxis bis zu 4 o mm Aufcaus. einschl. des Riicksprunges, andererseits me be- 

kann. Urn von einem vorgegebenen ^enBetne nszu * ^ Vlieslegebaugruppe. Oberraschenderweise 
stand mit zugeordneter Leistung ausgehend die Lei- die B eschleunigung. die die ProzeBluft m der 

Szuerhoben.muBderProzeBh^ jK^XiSlW^ Verstreckduse erfahrt, eine 

grSBert werden, was nur in Grenzen 30 raanUntgescbwindigkeit von 2.000 m/min und mehr er- 

die Quaiitatsparameter fur oie SpinnvUesbahn sicner f^ e ^ rde ^ Wege e n dsr geri ngen Spaitdicke reduz.ert 
eingehalten werden sollen. , ,„ rnF s i C h der durch die Verstreckduse zu fiinrende Prozeu- 

Bei einer anderen bekannten Anlage (DE son storends Kollision oder Kontak- 
40 14 989 Al) lauft die Kuhlkammer nut in hor^ontaler gjjjg"*™^ mit den dusenbildenden V/anaen 
Richtung rechteckigem, in Laufnchtung ^Ftem*™* 35 £™f J*^^ d5e zu einer Fahru ng der Quabtats- 
abnehmendem ICammerquerschmtt m em Bauted em, fQhren konnte, tritt wegen des beschnenenen 

welches im Vertikalschnitt aus einer ventunaxug enEmr g^^J^^, Austrin der Verstreckduse uberra- 
aiehung. einer engsten Stelle und einem diffusorarogen ^ c ^ r ^ e mcht auf . Da die Vlieslegebaugruppe als 

Austrin besteht Auch hier ist erne b^SS^SJSS 40 SSG?^ Wf«U« und auBerdem uber den Saor 
baugmppenichtvewirkhcliLDasb«chnebeM^t«l 40 JJ^P S en e in Sauggeblase unter dem Sieboand er- 

folgen. Versucht man, aus einem ' «abUen Bem*OT ^ en Dasenqu e rS chnitt, dessen D^enspalt- 
stand heraus die Leistung zu erhohen, so muB auch ger lfa ^ Bei der er r m dungsgemaBen Anlage 
der ProzeBluftmengenstrom vergroBert .^en. Das " c ^* m 2U * en> daQ ^ Verstreckduse bzw. die ver- 
fuhrt zu Problemen. wenn erne Beemtrachtigung , der 50 ^ d ^ e U nb ^| e e ° dell Wande der Verstreckduse keine 
Quaiitatsparameter der herzustellenden Spmnvhesbahn ^toSJSSSfflvSorinungen aus der Wechselwir- 
vermieden werden muB. . - t d durcb d j e Verstreckdiise stromenden iro- 
Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine iArf»- ^^JJJ^Sau lehrt die Erf indung, dat- die Ver- 
ge des eingangs beschriebenen Aufbaus und .dm «- J^drfJ^J^ ^castenartiges Bauteil mit Dusenwand 
langs beschriebenen Zweckbestimmung so welter ^aus- « ^ eck ^%^ ^ ^1 daC durc h den aerostati- 
LbUden, daB eine beachtlicbe Le» S tungsernobungrnog- J« "gj,^^ v'erformungen der Dusenwande 
lich ist, und zwar ohne Beemtrachtigung der Quahtats scnen ^ sieuer ^ Darsn ode r regelbaren lnnendruck 
parameter der Spinnvliesbahn. des'entsnrechend abgedichteten kastenformigen Bau- 
F ZurLosungdieserAufgabeistGegenstandaerErfin- des WJSerbir sind. Nach bevorzugter Ausruh- 
dung eine Anlage fur die Herstellung emer Spmnvhes- « ^ n S «^ P d ^E r r m dung besitzt auch die Vlieslegebau- 
bahn aus aerodynamisch verstreckten Fdamenten aus ™gTSSltoK« Seitenwande, so daB dadurcn die 
thermoplastischem Kunststoh. - mit fuftmen-e die durch die Strahlpumpe angesaugt wird. 
einem Spinnkopf mit einer Mehrzahl von Spinnoiisen- bJdnflSar ist Es versteht sich, daB die 
bohrungen, aus cem einerseits bre.ter a,»aererse ts ; zu- |^ a ™ 06 J dig „ Breiie des Vorhangs aus 
mindest einreihiger Vorhang aus thermoplasusch.m 65 ^J™^ sich er S streckt> un d daB der aus der Ver- 
Kunststoff austritt, ctreckduseaustretendeLuftstromdieStrahlpumpetreiDt, 

BEST AVAILABLE COPY 



DE 43 12 419 Al 



Wie bereits erwahnt, zeichnei sich eine erfindungsge- 
maBe Anlage durch hohe Leisrung auch bei hohen and 
extrem hohen Anspnichen an die Qualitatsparameter 
der Spinnvliesbahn aus. Die Anwendung der beschrie- 
benen MaBnahmen ist daher von besonderer Bedeu- 5 
tung, wenn es sich darum handelt, aus Leistungsgrunden 
eine Vuamentgeschwindigkeit von etwa 2.000 m/min, 
vorzugsweise von mehr ais 2.000 m/min zu verwirkli- 
chen. Insoweit ist Gegensxand der Erfindung eine Anla- 
ge des beschriebenen Aufbausr wobei die Auslegung so 10 
getroffen ist, daB die Filamentgeschwindigkeit, wie vor- 
stehend angegeben, erreich: wird . 

Im folgenden wire die Erfindung anhand einer iedig- 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstelienden Zeichnung 
ausruhrlicher erlauten. Es zeigen in schemaiischer Dar- 15 
stellung 

Fig. 1 das Schema einer enindungsgemaBen Anlage 
fur die Hersteliung einer Spinnvliesbahn, 

Fig, 2 in gegemiber der Fig. 1 wesentlich vergroBer- 
tem MaBstab den Ausschnitt A aus dem Gegenstand der 20 
Fig- U 

Fig. 3 perspexuvisch einen Ausschnitt aus der Ver- 
streckduse einer erfindungsgemaBen Anlage und 

Fig. 4 einen Schnitt in Richtung B-B durch den Ge- 
genstand der Fig. 3. 25 

Die in den Figuren dargestellte Anlage ist fur die 
Hersteliung einer Spinnvliesbahn 1 aus aerodynamisch 
verstreckten Filamenten aus therrnoplastischem Kunst- 
stoff bestimrnt und eingerichtet. Zum grundsatziichen 
Aufbau gehoren ein Spinnkopf 2, eine Kuhikammer 3, 30 
eine Verstreckduse 4 7 eine Vlieslegebaugruppe 5 und ein 
Ablegesiebband 6, unter dem sich ein Sauggeblase 7 
befindet. 

Der Spinnkopf 2 ist mit einer Mehrzahl von Spinndu- 
senbohrungen, aus dem ein einerseits breiter, anderer- 35 
seits zumindest einreihiger Vorhang S aus therrnoplasti- 
schem Filamem-Kunststoff austritt, ausgerustet- Die 
KGhlkammer 3 besitzt einen in horizontaler Richtung 
rechteckigen, in Laufrichtung der Filamente abnehmen- 
den Kammerquerschnin Kq. 40 

Die Verstreckduse 4 ist an die Kuhikammer 3 ange- 
schlossen und mit einem ebenfalls in horizontaler Rich- 
tung rechteckigen Dusenquerschnitt Dq versehen. Die- 
ser ist urn den im Patent a*}spruch 1 angegebenen Faktor 
kleiner als der schmaiste Kammerquerschnin (D q < Kq). 45 
In der Fig. 2 erkennt man, daB die Verstreckduse 4 am 
Austritt an zumindest einer Verstreckduse n wand einen 
Rucksprung 9 aufweist, der weniger tief ist, als es der 
Spahdicke der Verstreckduse 4 emspricht. 

ErfindungsgemaB ist eine besondere VliesJegebau- 50 
gruppe 5 vorgesehen. Sie ist an die Verstreckduse 4 
angeschlossen und in Form einer Strahipumpe mit in 
vertikaler Richtung venturiartigem Einzug 10 und Dif- 
fusoraustritt 11 so wie in horizontaler Richtung rechtek- 
kigern Strdmungsquerschniti versehen. Sie weis: zumin- 55 
desi eine Frsiluft — Einsaugofrnung 12 im Bereich des 
Einzuges 10 auf- 

V/ie bereits erwahnt, wird die Spinnvliesbahn 1 auf 
ein Ablegesiebband 6 abgelegt, welches kominuierlich 
bewegt wird. TJnter dem Ablegesiebband 6 ist im Be- 60 
reich der Vlieslegebaugruppe 5 das Sauggeblase 7 ange- 
ordnet. Die Anordnung ist so getroffen, daB die Luft- 
menge, die durch die als Strahipumpe arbeitende Vlies- 
legebaugruppe 10 angesaugi wird, mit HiLe des Saugge- 
biases 7 steuerbar Oder regelbar ist. Durch Doppeipfeile €5 
in Fig. 3 wurde angedeutet, daB die Verstreckduse 4 
einen Dusenquerschnitt D Q mit einstdlbarer Dusen- 
spakdicke aufweist. Aus einer vergieichenden Betrach- 



tung der Fig. 3 und 4 entnimmt man, daB die Verstreck- 
duse 4 als ein kastenformiges Bauteil mit Dusenwanden 
13 aus Blech ausgefOhrt ist. und daB durch den aerostan- 
schen Druck becingte Verformungen der Dusenwande 
13 durch einen steuerbaren oder regelbaren Innendruck 
des emsDrechend abgedichteten kastenfdrmigen Bau- 
teils kompensierbar sind. Die Vlieslegebaugruppe 5 
weist versiellbare Seitenwande 14 auf und dadurch ist 
die Luftmenge, die durch die als Strahipumpe arbeiten- 
de Vlieslegebaugruppe 5 angesaugt wird, zusarzlich be- 
einfluBbar. 

Patentanspriiche 

1. Anlage fiir die Hersteliung einer Spinnvliesbahn 
(1) aus aerodynamisch verstreckten Filamenten aus 
therrnoplastischem Kunststoff, — mit 

einem Spinnkopf (2) mit einer Mehrzahl von Spinn- 
du senbohrungen, aus dem einerseits breiter, ande- 
rerseits zumindest einreihiger Vorhang (8) aus ther- 
rnoplastischem Kunststoff austritt, 
einer Kuhikammer (3) mit in horizontaler Richtung 
rechteckigem, in Laufrichtung der Filamente ab- 
nehmendem Kammerquerschnitt (Kq), 
einer an die Kuhikammer (3) angeschlossenen Ver- 
streckduse (4) mit einem ebenfalis in horizontaler 
Richtung rechteckigen Dusenquerschnitt (Dq), der 
urn einen Faktor von 0,9 bis 0,01 kleiner ist als der 
schmaiste Kammerquerschnin (D q < KLq), 
einen Rucksprung (9) aus Austritt der Verstreckdu- 
se (4) an zumindest einer VerstreckdOsenwand, 
einer an die Verstreckduse (4) angeschlossenen 
Vlieslegebaugruppe (5) in Form einer Strahipumpe 
mit in vertikaler Richtung venturiartigem Einzug 
(10) und Diffusoraustritt.(ll)sowie in horizontaler 
Richtung rechteckigem Strom ungsquerschnitt und 
mit zumindest einer Freiluft-Einsaugoffnung (12) 
im Bereich des Einzuges (10) und 
einem kontinuierlich bewegten Ablegesiebband (6), 
unter dem im Bereich der Vlieslegebaugruppe (5) 
ein Sauggeblase (7) angeordnet ist, 
wobei die Luftmenge, die durch die als Strahipum- 
pe arbeitende Vlieslegebaugruppe (5) angesaugt 
wird, mit Hilfe des Sauggeblases (7) steuerbar oder 
regelbar ist 

2. Anlage nach Anspruch 1, wobei die Verstreckdu- 
se (4) einen Dusenquerschnitt einstellbarer Dusen- 
spaltdicke aufweist. 

3. Anlage nach einem der Anspruche 1 oder 2, wo- 
bei die Verstreckduse (4) ais ein kastenartiges Bau- 
teil mit Dusenwanden (13) aus Blech ausgefuhrt ist 
und wobei durch den aerostatischen Druck beding- 
te Verformungen der Dusenwande (13) durch einen 
steuerbareen oder regelbaren Innendruck des ent- 
sprechend abgedichteten kastenfdrmigen Bauteils 
kompensierbar sind. 

4. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei 
die Vlieslegebaugruppe (5) verstellbare Seitenwan- 
de aufweist und dadurch die Luftmenge. die durch 
die als Strahipumpe arbeitende Vlieslegebaugrup- 
pe (5) angesaugt wire, zusatzlich beeinfluBbar ist. 

5. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobei 
die Auslegung so getroffen ist, daB eine Filament- 
geschwindigkeit von etwa 2.000 m/min, vorzugs- 
weise von mehr als 2.000 m/min, erreicht wird. 
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